| Non solo innovazione

Torneria in lastra;:
P’evoluzione del settore

LA TORNERIA IN LASTRA CONSENTE LA PRODUZIONE DI ARTICOLI SENZA GROSSI INVESTIMENTI INIZIALL. E
QUESTA LULTIMA INNOVAZIONE DEL SETTORE MECCANICO. NE PARLIAMO CON ELISABETTA E PAOLO CARUGO,
TITOLARI DI TORNILASTRA DI CINISELLO BALSAMO, IN PROVINCIA DI MILANO

| settore meccanico ha subito una
progressiva rivoluzione anche se
le basi su cui regge, genialita e ver-
satilita di chi progetta e produce,
sono rimaste fondamentalmente
le stesse. Ma non sono pit sufficientia reg-
gere il sistema: la concorrenza della ma-
nodopera a basso costo ha costretto il set-
tore a reinventarsi con nuove tecnologie
che hanno dovuto essere applicate alla
produzione. Da qui la necessita per le
aziende che operano nel settore di effet-
tuare ingenti investimenti per migliorare
iprocessi lavorativi. Tornilastra é un'azien-
da nata negli anni Settanta, quando ancora
si lavorava solo manualmente con tori in
lastra. Con il passare degli anni il lavoro
manuale veniva sostituito prima da mac-
chinari semiautomatici e da un parco
presse idrauliche da 60 fino a120 ton. Solo
con I'avvento dei macchinari a controllo
numerico abbiamo rilanciato il reparto
della torneria in lastra. «La torneriain la-
stra consente la produzione di articoli sen-
za grossi investimenti iniziali - spiegano
Elisabetta e Paolo Carugo, titolari della so-
cieta -. Inoltre, la societa dispone di tran-
ce, presse per 'mbutitura e di un impor-
tante parco stampi di proprieta che, uni-
tia macchinaridirifilatura dei pezzitor-
niti o imbutiti, ¢i consentono di essere fles-
sibili adeguandoci alle richieste del clien-
te senza la costruzione di ulteriori at-
trezzature».
Quali considerate essere le principa-
li innovazioni che hanno rivoluzionato
il comparto?
EC: «Nel nostro caso specifico, con l'av-
vento dei torni cnc (computer numerical
control) siamo stati in grado di passare
dalla produzione quasi esclusivamente
manuale a quella automatizzata, econo-

IL VALORE AGGIUNTO

micamente pil vantaggiosa e tecnica-
mente piul precisa».

In che modo queste innovazioni han-
no contribuito a medificare anche i
processi lavorativi aziendali?

E.C: «Fondamentale in questi nuovi pro-
cessi di lavorazione l'ottimizzazione dei
tempi: se prima un operaio riusciva a la-
vorare solo su un macchinario ora pud
contemporaneamente operare su tre mac-
chinari diversi per produrre tre pezzi dif-

Elisabetta e Paolo Carugo, titolari della Tomilastra
di Cinisello Balsamo (Mi)

Il maggior punto di forza di Tornilastra & quello di saper coniugare al
meglio la flessibilita e la manualita caratteristiche della tradizione arti-
gianale con la precisione e la velocita di realizzazione richieste dalle
produzioni in serie. Come afferma Elisabetta Carugo, contitolare: «Cre-
diamo fermamente che tradizione e innovazione possano e debbano
essere messe a disposizione 'una dellaltra. Il know-how acquisito dalla
cinquantennale esperienza nel campo della tornitura in lastra ci per-
mette di realizzare prototipi, componenti e design di alta qualita».

PARCO MACCHINE

Oltre alla torneriain
lastra, disponiamo di
presse per
limbutitura e di un
importante parco
stampi di proprieta,
nonché di macchinari
per larifilatura dei
pezzi torniti o imbutiti

ferenti oppure effettuare tre lavorazioni di-
verse dello stesso pezzo contemporanea-
mente».

Quali ritiene essere i punti di forza
dell’azienda o cio che la contraddistin-
gue rispetto ai competitor?

PC: «Trattandosi di un'azienda familiare,
c'e sempre un filo diretto con i responsa-
bili effettivi dell'azienda durante i processi
di sviluppo di un progetto, realizzazione
dello stesso ed eventuali successive mo-
difiche. Il nostro parco stampi, risultato di
un lungo percorso lavorativo iniziato ne-
gli anni 70 caratterizzato da importanti in-
vestimenti di attrezzature, ci permette
spessodi evitare al cliente investimenti ini-
ziali inerenti alla costruzione di stampi per
nuove produzioni. In tal senso vengono
spesso utilizzati quelli di nostra proprie-
ta, spesso anche dimensionandoli per
raggiungere le precise richieste del clien-
te. Precisione, vantaggio economico, pos-

sibilita forniture piccoli lotti, zero inve-
stimentiin attrezzature, tempi consegne
abbreviati, versatilita sono i nostri punti
di forza. Lavoriamo in spazi molto ampi
che ci consentono di stoccare il materia-
le anche nei casi di produzioni program-
mate nel tempo, sia per aziende dell'ar-
redamento, dove é necessario curare piit
I'aspetto estetico, che per realta indu-
striali dove é richiesta la precisione».
Quali sono le prospettive del merca-
to? Il settore risente ancora della crisio

vi sono segnali di ripresa?

PC: «Le prospettive di mercato, nel nostro
caso specifico, sono buone poiché, vista la
versatilita della nostra produzione, i set-
tori a cui ci rivolgiamo e che nutrono in-
teresse sono molteplici. Questo i ha inol-
tre permesso di acquisire un patrimonio
conoscitivo ed esperienziale nella produ-
zione di semilavorati applicati in distinti
ambiti: dall'illuminazione all'arredamento
fino all'industria di macchinari di filtra-
zione, aspirazione, ventilazione, refrige-
razione, per agricoltura e molti altri. Le
aree di business a cui ci rivolgiamo sono
in continua espansione e questo ci per-
mette di ampliare le nostre competenze
con continuita. Per queste ragioni la no-
stra visione del panorama futuroé pii che
positivar.

Come i e chiuso il 2018 anche in ter-

mini di fatturato e quali sono le aspet-
tative per il 2019?
PC.: «I1 2018 si & chiuso in modo piti che
soddisfacente nonostante la situazione
globale fosse critica e volendo guardare al
2019/2020, considerando vari aspetti come
il consolidamento del rapporto con clien-
ti acquisti recentemente, la rinnovata fi-
ducia dei clienti storici e il crescente in-
teresse mostrato verso la nostra azienda,
possiamo pensare che ci siano tuttii pre-
supposti perché le nostre aspettative di
crescita siano realizzabili». «



